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• ステンレス
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平ベルトレ ー シング取付作業順序

(1) u幻�りに切ったベルトに、 ペルト幅より少し短い

レーシングを使用します。 レ—シングの表側

（背骨のある方）を上にし、 ゲージピンを通し 、

木の台の上 にセットします。レーシングがず

れないように 、 両端を軽く打込み、 仮止めして

おきます。打込む時ペルトが前にずれないよ

うに 、 押さえ があると便利です 。
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(2) 次にベルトを裏返し 、両端を仮止めして から、

少しずつ打込んでいきます。打込んだ爪の先

端が反対側に出るまで 、 ハンマーで叩きます。

(3) 今度はペルトを表にし、 レーシングの表側（背

骨がある方）が上にきます。裏から打込んだ爪

が少し見えます。

(4)表側か ら も 、 出側と同様に両端か ら打込み (5) 衷側からも爪が出ると、 ベルM:鉄板の上に移 (6) 鉄板の上で爪を叩き、反対側に出ている爪の

ます。 動します。 先端をつぶし 、 U型に仕上げます。

(7)反対側のペルトも上記と同様に 、 レーシングを

取り付けます。ペルトに取り付けたレーシング

同士を合わせ、 レー シ ングと同じ長さに切

ったヒンジ ピ ン を通して完成です。
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（穴の問隔）

P 5_4'%, p 8'%. P 8.5% P 11.5'%, 

l. 従来のエンドレスVベルトは 、 人絹コ ー ドのJ:ll.JM式

で横糸がありませんので 、 穴あきVベルトには不適

当です。

2. 穴あきVペルトは、 図形で示すごとく帆布うずまき

式で横糸があり 、 Vベルトレ ー シングで継いだ場合

の抗張力を非常に強くしてあります。

（穴あきVベルト20m巻）

シングル (s) ダプル(W)

オープン(0)

＊引張りテスト（ダプル及びオープンレーシングの場合）

項 目
影 A B C 

引張り強度 kg 320 450 945 

ジョイント部強度 kg 171 256 528 

ジョイント効率 ％ 53 56 55 

高速•高荷重による耐久テスト

(Bタイプ 3, 200r.p.m. 荷重30kg)

種 類 時 間

シングル(S) 1 2 時間

ダプル (W) 4 -1-

オ ー プン(0) 7 � 
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No.SOOX 1 取付作業順序

(1)直角に切ったベルトにゲージ板を合わせ、

印をつけていきます。 ゲージ板の穴と端
の距離が長い方をベルトの端に合わせて
ください。

(4)別売のレンチ、 ラチェットを用いて、
本体の刻印が見える方から締めていき
ます。 一気に締めると、 ベルトが沿っ
たり本体が歪んだりするので、 注意して
ベルトに対して直角になる様に取付け
て下さい。

(7)反対側のベルトも上記と同様に 、 レー

シングを取り付け ます。 ベルトの端を
カットしてから、 取り付けたレー シング
同士を合わせ、 ワイヤ ー ヒンジピンを
通して完成で す。

(2)その印に沿って別売のポンチで ベルト (3)ペルトにあけた穴に合わせ、 刻印がある
に穴をあけていきます。 方を上側にし、 両端に2連モノを使用し

本体をセットしていきます。 ナットを
本体の上に、 ボルトを下から通します。
この時 、 付属のピン又は別売のゲージ
ピンを通します。

(5)飛び出したポルトを別売のボルト折りで 、 (6) ちぎり折ったポルトの先端を叩き、
ちぎり折ります。 折るときは、 左右に かしめていきます。
振ると比較的楽に折れます。
この時 、 別売のゲージピンを通して
折る方が、 本体に負担をかけずに楽に
折れます。

討大阪鯨し ー シング製造所
〒533-0021 大阪市東淀川区下新庄4-27-23

TEL. (06) 6322 - 1 1 1 5 (代）
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寸法及び ー 箱の入数

ELEVATOR BUCKET BOLTS 
爪とボールトを＿体化（ヘッドは真円）

● スチ ー ル

● ステソレス(SUS304)

ネジの 径 ボー ルトの全長 lC/sの入数
（呪） （呪） （ケ）

6 12 ·15·20·25·30·40 100 

8 25·30·35·40·45 100 

10 30·35·40·45·50 100 

12 45·50·55 100 

● 上記以外の特殊サイズも製作致します。

振動が大きいコ‘ノベア ー には

ゆるみ止めナットをご使用下さい

ワッシャ ー を使用すれば

OVAL FASTNERとして使用出来ます

゜ ゜
ゆるみ止めナット バネナット

真円ワッシャ ー

OVAL FASTNERS 

四角ナットを六角化

ネジの径 ポー ル
（％

トの
）
全長 1 C/sの入数

1/ 4 25 1 G (144 ケ）

5/16 32·38 1 G (144 ケ）

3/ 8 32·38·45·50·65 1 G (144 ケ）

討大阪鯨し ー シング製造所
〒533-0021 大阪市東淀川区下新庄4-27-23

TEL.(06)6322-1115(代）
FAX. (06) 6323- 2468 



2枚のプレー トとボルト、 ナットを用いて、 ベルトの補修やエンドレス加工などに使用します。

ピンを使用しないタイプでしっかりと固定できますが、 最小プ ー リー径が大きくなります。

取付けには、 専用工具のレンチ、 ポンチ、 ボルト折りが必要です。

番手 No. l No.1 1 /2 No.2 No. 2 1/2 No. 3 

材質 鉄 鉄 ・ ステンレス 鉄・ ステンレス 鉄 鉄

入り数（個） 1 0 0 1 0 0 5 0 3 5 2 0 

ベルト厚 6......, 1 2mm 12,...,18mm 16,..._,21mm 19"-'25mm 22,...,30mm 

最小

プーリ ー 径
3 0 0mm 4 5 0mm 7 5 0mm 1 0 0 0mm 1 1 0 0mm 

取付

ピッチ
3 0mm 3 8mm 3 8mm 6 0mm 6 0mm 

プレー トの穴の中心からの距離

虻宣
No.I No.l 1/2 No.2 No.2 1/2 No.3 

27mm 41mm 54mm 67mn1 80mm 



取付け方法

1. 直角に切ったベルトの両方に寸法
を測り、 ポンチを用い穴をあけま
す。

4. 折ったボルトの先端をハンマ ー

などで、 軽くカシメます。

工具

レンチ
（左ラチェット用レンチ、右手廻し用レンチ）

2. ナット側が表にくるように、ベルト 3. ボルト折を用い、 ボルトを折りま
にファスナーをセットし、専用工具 す。

のレンチを使用し、 均等にナットを
締めます。

5. 完成です。

� ― 

ポンチ ボルト折り

※専用工具のレンチ、ポンチ、ボルト折りは、各番手用のエ具をご使用下さい。
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鯨印チェー ンカッタ一 説明書

単列及びモ ー タ ー サイクル専用型

① それぞれのチェ ー ンカッタ ーにチェ ー ンを
挿入し固定ネジを締め付けて下さい 。

③ストレ ー トバンチを 数同かる＜打って下さい。
それから固定ネジを再び締めつけて下さい。
そしてピンが写真のように飛び出すまで連

打して下さい。

② ストレ ー トバンチを挿入して下さい。

一ー

④ ピンが飛び出してからストレ ー ト バンチ を
引きぬき問定ネジをゆるめて下さい。

（ハンマ ー の使用番手］

No. 5 0迄

No. 6 0以上

1 ポンド半のハンマ ー を使用して下さい

2 ボンドのハンマ ー を使用して下さい

討大阪鯨し ー シング麒造所
E·mail:info@whale.co.jp 
URL: http:/ /w w w. wha I e.co.j o/ 
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